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支援軟體

MEXE02 Ver.3
使用說明書

本使用說明書就製品的使用方法與安全注意事項進行說明。

 •請熟讀使用說明書，並在使用製品時注意安全。
 •閱讀完使用說明書後，務請將其保存在合適的地方，以便隨時查閱。
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支援軟體（MEXE02）使用授權合約

使用本軟體前，請仔細閱讀以下使用條款。本軟體的使用者（以下簡稱「使用者」。） 在取得本軟體之使用資格（包括但不
限於下載、安裝及其他行為）時，視為同意遵守以下使用條款，且與東方馬達株式會社（以下簡稱「東方馬達」。） 已簽訂
使用授權合約。

1. 本軟體所有權、著作權等智慧財產權及其他權利，歸屬東方馬達及其授權者所有。

2. 對於僅限使用本軟體所對應的東方馬達產品之目的，東方馬達授予本軟體使用者之非獨占性使用權。

3. 使用者不得將本軟體複製、分發、出借、轉讓給第三方，或以其他方式允許第三方使用本軟體，且不得將本軟體上傳或公
布至不特定多數人可接觸之電子佈告欄或網站等。

4. 使用者不得修改、變更、逆向工程、反編譯或反彙編本軟體之全部或部分內容。

5. 使用本軟體時，使用者應遵守外匯交易與對外貿易管理法以及日本進出口等相關法律法規。此外，使用者不得將本軟體出
口至日本及美國政府規定的出口管制國家。

6. 東方馬達及其授權者對於本軟體是否完全符合使用者之特定目的或達到使用者要求效用，或本軟體是否存在瑕疵等以及有
關本軟體之一切內容均不作任何保證。

7. 東方馬達及其授權者對於使用本軟體所衍生或所附帶的相關直接或間接性損失及損害等（包括但不限於硬體或其他軟體之
損害、企業利益之損失、營業中斷、企業資料遺失等）概不負責。

8. 東方馬達及其授權者對於本軟體受到第三方之任何權利主張概不負責。

9. 為提升本軟體效能，東方馬達保留未事先通知而變更本軟體內容的權利。請一定要使用最新版本。

10. 若使用者違反本合約，視為本合約自動終止。終止後，使用者不得繼續使用本軟體。

11. 本合約以日文及中文（繁体字）兩種語言簽訂，若日文與英文之語意發生衝突時，以日文版為準。

12. 本合約以日本法律為依據。

13. 當事人之間因本合約或涉及本合約之一切糾紛、爭議或意見分歧，由日本商事仲裁協會（The Japan Commercial 
Arbitration Association （JCAA））依據該協會之商事仲裁規則於東京以仲裁最終解決之，且對雙方均有拘束力。
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1 前 言

 ▉ 使用前須知
支援軟體MEXE02請在電腦管理員的權限下進行安裝、解除安裝、編輯等操作。

請詳讀使用說明書，理解基本操作方法等之後，再正確使用MEXE02。

 ▉ 對象產品
MEXE02可與本公司的步進馬達用驅動器、伺服馬達用驅動器、無刷馬達用驅動器及網路轉換器等組合使用。此處將可與

MEXE02組合的產品標記為「對象產品」。

 ▉ 表述的規則
本使用說明書以右側的表述方法進行編寫。

此外，使用Windows 7環境下顯示的畫面進行說明。畫面因使用的 OS而異。

[　　] 標題欄上顯示的選單、 子選單、 按鈕等，表示使用滑鼠點選的部位。

「　　」 表示對話框的訊息等。

在本書中，若沒有特別聲明，將使用 AR系列 AC電源輸入 FLEX 內藏定位功能型的畫面進行說明。

 ▉ MEXE02的功能
MEXE02是透過電腦設定馬達運轉所需資料的軟體。

可透過電腦畫面編輯資料，在電腦上確認設定為對象產品的資料。

MEXE02的主要功能如下所示。

與MEXE02組合的對象產品不同，功能、設定項目、畫面等將有不同。關於可使用的功能和操作方法，請確
認對象產品的用戶手冊或功能篇。

 㓡 資料的編輯與儲存
創建、編輯運轉資料及參數。

此外，可將以MEXE02編輯的資料寫入對象產品中，將對象產品中儲存的資料讀取到MEXE02中。

創建的資料可以MEXE02格式或 CSV格式儲存到電腦中。

 㓡 監視功能
可監視組合的狀態、馬達的動作、輸出入信號的 ON/OFF狀態等。
使用波形監視即可以波形確認輸出入信號和馬達速度等。

 㓡 測試功能
 • 在 I/O測試中，可執行輸入信號的監視及輸出信號的強制輸出。
 • 可利用示教・遙控運轉，或遙控運轉進行馬達試運轉。

 ▉ 支援選單
視與MEXE02組合的對象產品，有時 [支援 ]選單將會顯示在畫面上的選單欄中。
從 [支援 ]選單可連到本公司的影片網頁，及電動模組產品用的設定檔案公開網頁等等。此外也可以進行韌體的更新。

 • [支援 ]選單並不一定會在所有對象產品上顯示。
 • [支援 ]選單的內容也會依對象產品有所不同。
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 ▉ MEXE02的安裝與解除安裝
關於MEXE02的安裝與解除安裝，請參閱本公司的WEB網站。

 ▉ 關於通訊電纜線
連接電腦與對象產品所需的電纜線。使用的通訊電纜線種類因對象產品而異。 
請在對象產品的使用說明書中進行確認。

 㓡 使用 USB電纜線時
請準備市售的 USB電纜線。

 㓡 使用支援軟體用通訊電纜線 CC05IF-USB時
支援軟體用通訊電纜線 CC05IF-USB為 PC介面電纜線與 USB電纜線2根1組。請另行購買。（選購配件）

CC05IF-USB的一般規格

介面 USB Specification 1.1（Full Speed 12 Mbps）

連接器形狀 RS-485（Mini DIN 8 Pin插頭）、USB（Type Mini B插口） 
透過附帶的 USB電纜線連接到電腦的 USB Type A

通訊方式 半雙工通訊

通訊速度 9600 bps

表 示 被電腦識別，可以動作時，LED（綠色）亮燈。

電 源 USB匯流排電源

消耗電流 25 mA（最大100 mA）

外形尺寸 25×58.6×16 mm（電纜線部除外。）

重 量 PC介面電纜線：約0.2 kg 
USB電纜線：約0.03 kg

使用環境
環境溫度：0～ +40 °C（不得凍結） 
環境濕度：85%以下（不得結露） 
環境：無腐蝕性氣體、灰塵。不得直接沾水和油等。

絕緣方式 非絕緣

 ▉ 必要的系統構成
為了將MEXE02安裝在電腦中使用，必須要有作業系統（OS）與對應 OS的電腦。

 㓡 電腦

建議 CPU ※1 Intel® Core™ 處理器 2 GHz以上（對應 OS）

顯示器解析度 XGA（1024×768）以上

建議記憶體 ※1 32位元（x86）版：1 GB以上 
64位元（x64）版：2 GB以上

硬碟※2 60 MB以上的可用容量

USB埠 使用 USB電纜線時：USB2.0  1埠 
使用 CC05IF-USB時：USB1.1  1埠

※1 必須符合 OS的動作條件。
※2 MEXE02需要 Microsoft .NET Framework 4 Client Profile。未安裝時將自動安裝，因此可能另行需要以下可用容量。 

32位元（x86）版：600 MB 
64位元（x64）版：1.5 GB

依據客戶所使用的系統環境，即使滿足執行環境需求，也可能出現無法充分執行或需要的記憶體及硬碟容量
不同。
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 㓡 作業系統（OS）
對應32位元（x86）版與64位元（x64）版。

 • Microsoft Windows 10
 • Microsoft Windows 8.1
 • Microsoft Windows 8
 • Microsoft Windows 7 Service Pack 1
 • Microsoft Windows Vista Service Pack 2 ※
 • Microsoft Windows XP Service Pack 3[64位元（x64）版時，利用 Service Pack 2動作。]

※ 路徑證明書若不是最新，可能使MEXE02的安裝失敗。

 ▉ RoHS指令
未含有超出 RoHS指令（2011/65/EU）規定值的物質。
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2 安全注意事項

MEXE02是針對已熟悉Windows 應用程式的啟動與結束、滑鼠操作方法等基本操作的使用者所設計。請您對其內容充分理解
以後再使用本產品。

此外，與MEXE02組合使用的產品之用戶手冊或驅動器篇中記載的「安全上的注意事項」亦請一併閱讀。

在操作時違反本警告事項所示的內容要求，可能會導致人員死亡或負重傷。

連 接
 • 連接電腦與對象產品時，請切斷電源。否則有可能引起觸電。

在操作時違反本注意事項所示的內容要求，可能會導致人員負傷或造成物品損壞。

連 接
 • 對象產品資料設定器連接器或 USB連接器並未絕緣。將電源的正極側接地時，請勿連接負極側接地的機器（電腦等），上
述機器和對象產品短路，可能造成破損。因此連接時請勿讓機器接地。

廢 棄
 • 製品請依據法令或地方自治體的指示正確處理。
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3 起動與結束

說明MEXE02的起動和結束方法。

3-1 起動MEXE02

雙擊桌面上創建的MEXE02圖示，起動MEXE02。顯示下一畫面。

 

3-2 結束方法

點選 [檔案 ]選單中的 [退出 ]。或點選畫面右上方的按鈕。
MEXE02結束。
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3-3 版權資訊的確認

可確認您使用的MEXE02的軟體版權。

1. 點選 [幫助 ]選單中的 [版權資訊 ]。

2. 確認軟體版權，點選 [關閉 ]。
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4 MEXE02與對象產品的連接

說明MEXE02通訊開始的準備與連接產品的確認方法。

4-1 與對象產品的連接

1. 連接有安裝MEXE02的電腦與對象產品。

請參閱對象產品的用戶手冊或驅動器篇，並正確連接。

關於連接電纜線，P.5中確認。

2. 接通對象產品的電源。

4-2 通訊連接埠的設定

連接電腦與對象產品時，請設定通訊連接埠。

1. 點選啟動器的 [設定通訊 ]。

  

2. 選擇連接對象產品的通訊連接埠，點選 [OK]。
以 USB電纜線連接時：顯示「ORIENTAL MOTOR/Common Virtual 
COM Port」。
以 CC05IF-USB連接時：顯示「ORIENTAL MOTOR/Virtual COM 
Port」。

設定通訊連接埠時，請連接電腦與對象產品，在接通對象產品電源的狀態下進行。若未正常連接，不會顯示
連接對象的通訊連接埠。
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4-3 連接產品的確認

1. 點選啟動器的 [連接產品資訊 ]。

  

2. 點選 [確認 ]。
連接產品的確認開始。

3. 顯示結果后，點選 [關閉 ]。

 㓡 不顯示對象產品的系列名稱和品名（模式）時
請確認以下項目。

 • 是否接通對象產品的電源。

 • 電纜線是否已確實插入。

 • 是否已連接對應MEXE02產品。

 㓡 產品名稱欄中顯示「此為未支援產品」時
請確認已連接的機種為對應MEXE02的產品。
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5 資料的新增與編輯方法

說明創建資料檔案，編輯并儲存運轉資料及參數的步驟。

5-1 資料的新建

1. 點選啟動器的 [開新檔案 ]圖示。

  

2. 利用以下任一種方法選擇機種。
①點選 [自動選擇製品 ]。
連接的產品將自動選擇。

②從「系列名一覽」、「產品名稱（模式）一覽」、「馬達．電動模組」中選擇機種。

從顯示的產品中，手動選擇機種。

③從「從履歷中選擇」中選擇機種。

從「從履歷中選擇」中手動選擇機種。

  

若為模組產品，請選擇模組產品上搭載的馬達系列。

1

2

3
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3. 點選 [OK]。
顯示資料編輯畫面。

  

資料編輯畫面
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 ▉ 編輯畫面的說明

  

1 選單欄 選擇功能並執行。

2 工具欄 選單上的部份功能以圖示顯示一覽表。

3 樹狀圖檢視 選擇欲編輯資料的群組。

4 快捷鍵 可執行監視和測試等功能。此處的功能亦可從 [工具 ]選單中執行。

5 資料設定區域 編輯資料的區域。從樹狀圖檢視中選擇群組，將切換顯示內容。

 ▉ 功能的說明

與MEXE02組合的對象產品不同，功能、設定項目、畫面等將有不同。關於可使用的功能和操作方法，請確
認對象產品的用戶手冊或功能篇。

名稱 圖示 說明

示教・遙控運轉 連接上位系統前，可確認馬達動作。此外，亦可進行運轉資料的示教。

遙控運轉 連接上位系統前，可確認馬達動作。

I/O測試 可測試直接 I/O、遙控 I/O的輸出入信號。此處可進行輸入信號的監視與輸出信
號的強制輸出。為確認與上位系統的物理 I/O接線及網路 I/O動作時便利的功能。

狀態，I/O監視 可監視對象產品現在的狀態以及輸出入信號的 ON/OFF狀態。

內部 I/O監視 可監視對象產品所有的輸出入信號。亦可確認未分配給直接 I/O和遙控 I/O的信
號。

遙控 I/O監視 可確認網路 I/O的 ON/OFF狀態。

遙控寄存器監視 可經由網路監視可讀取和寫入的遙控寄存器狀態。

RS-485狀態監視 可監視對象產品的 RS-485 通訊狀態。

1

2

3

4

5
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名稱 圖示 說明

遙控監視 可監視對象產品與上位系統間的收發資料。

Alarm監視 可依最新至最舊的順序確認最多10件 Alarm履歷。此外，AZ系列中，亦可確
認 Alarm發生時執行的運轉和輸出入信號的狀態。

Warning監視 可依最新至最舊的順序確認最多10件Warning履歷。

RS-485通訊監視 可依最新至最舊的順序確認最多10件錯誤的履歷。此外，AZ系列中，亦可確
認 RS-485通訊時的接收資料。

波形監視 可利用波形確認馬達速度和 I/O信號的狀態。

增益調整 可一面以波形確認馬達速度和 I/O信號狀態，一面調整參數。

啟動器 起動啟動器。

5-2 資料編輯畫面中的編輯方法

只是透過MEXE02變更資料，對象產品內的資料並不會變更。欲變更對象產品內的資料，必須進行資料寫入。
詳細請參閱 P.20。

以監視功能和測試功能等與對象產品通訊的期間，無法編輯資料。結束通訊後，請進行編輯。

 ▉ 資料的輸入
單元格的顏色為白色。變更數值後將變成黃色。

單元格的文字顏色初始值時為藍色。變更數值後將變成黑色。

 㓡 輸入數值時

點選要輸入資料的單元格，透過鍵盤輸入數值。

 㓡 從下拉選單選擇時

雙擊要輸入資料的單元格，會顯示下拉選單，因此，從下拉選單中選擇值。

 㓡 輸入文字時

點選單元格，透過鍵盤輸入文字。

請勿在運轉資料的「名稱」欄中輸入逗點（，）。若輸入逗點，可能對之後的資料編輯造成影響。
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 ▉ 資料的複製與粘貼
複製并粘貼已輸入的值。是重複輸入相同值時非常便利的功能。

1. 選擇複製的資料，點選工具列的 [複製 ]圖示。
可以選擇單個或多個資料。

  

2. 點選貼上資料的單元格，點選工具列的 [貼上 ]圖示。

  

 ▉ 復原，重來

1. 只復原1次之前編輯的內容時，點選工具列的 [復原 ]圖示。

2. 進行「復原」後，再次進行已取消的編輯操作時，點選工
具列的 [重來 ]圖示。

 • 以下狀況無法執行 [復原 ]。 
- 與對象產品通訊時 
- 未進行任何編輯操作時

 • 以下狀況無法執行 [重來 ]。 
- 未曾進行過 [復原 ]時

複製源的資料

複製目標的單元格
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5-3 資料檔案的儲存

將以MEXE02編輯的資料以及從對象產品讀取的資料儲存為檔案。

儲存格式包括MEXE02格式（.mx2）、MEXE02擴充格式（.mx2a）、以及 CSV格式（.csv）3個種類。其他的應用程式無法
開啟MEXE02格式與MEXE02擴張格式。以其他應用程式開啟時，請以 CSV格式儲存。

 ▉ 儲存檔案資料時

請點選工具列的 [儲存檔案 ]圖示。資料被覆蓋儲存。

 ▉ 資料以其他名稱保存時

1. 點選 [檔案 ]選單中的 [另存為 ]。

2. 輸入新的檔案名，點選 [存檔 ]。
資料被另儲存為。

將以MEXE02擴充格式（.mx2a）儲存的資料另儲存為MEXE02格式（.mx2）後，擴充資訊將消失。請於事
前確認儲存格式（副檔名），確實注意。
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 ▉ 以 CSV格式儲存資料時
若以 CSV格式儲存，將可於MEXE02以外的應用程式編輯資料。

CSV格式的資料可以MEXE02開啟。以MEXE02編輯時，請透過MEXE02以外的 
應用程式開啟資料，複製資料後，貼到MEXE02上。

1. 點選 [檔案 ]選單的 [匯出 ]。

2. 輸入要儲存的檔案名，點選 [存檔 ]。
所有的運轉資料和參數被儲存為 CSV格式。

5-4 資料的初始化

 ▉ 將編輯中的資料返回為初始值
將資料編輯畫面中正在編輯的資料返回為初始值。

1. 點選 [編輯 ]選單中的 [返回初始值 ]。

2. 選擇要初始化的資料，點選 [OK]。

3. 點選 [是 ]。
編輯中的資料將返回為初始值。



資料的新增與編輯方法

19▐

 ▉ 只將選擇的單元格數值返回為初始值

1. 在資料編輯畫面中選擇返回為初始值的單元格。

2. 右鍵點選滑鼠，點選 [返回初始值 ]。
選中單元格中的值返回為初始值。

單元格的顏色將維持黃色。不會返回回白色（初始狀態）。

5-5 資料編輯的結束

要退出資料編輯畫面，點選 [檔案 ]選單中的 [關閉 ]。

5-6 打開原有的資料檔案

1. 點選工具列的 [開啟舊檔 ]圖示。

2. 選擇要編輯的檔案，點選 [開啟舊檔 ]。
顯示資料編輯畫面。
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6 MEXE02與對象產品的通訊功能

說明在MEXE02與對象產品間進行通訊，資料寫入或讀取等的執行方法。

6-1 將資料寫入對象產品中

將以MEXE02製作的資料寫入對象產品中。

寫入中請勿切斷對象產品的電源。否則可能導致資料損壞。

1. 點選工具列的 [寫入資料 ]圖示。

2. 選擇寫入的資料，點選 [OK]。

3. 點選 [是 ]。
開始寫入資料。

4. 顯示以下訊息時， 請於確認對象產品後， 點選 [是 ]或 [否 ]任
一項。

[是 ]：開始寫入資料。
[否 ]：中止寫入資料。

5. 完成後，點選 [OK]。

有些資料可能在結束後需要重新接通電源或執行 Configuration。 
請依據所顯示的訊息指示。

 •電源重新起動  • Configuration的執行 
點選 [是 ]，將執行 Configuration。 
選擇 [否 ]後，請以手動執行 Configuration。詳細請參閱 P.25。
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6-2 將資料自對象產品讀取

將儲存在對象產品中的資料讀取到MEXE02中。

1. 點選工具列的 [資料讀取 ]圖示。

2. 以MEXE02編輯資料時，將顯示確認儲存的訊息。 
儲存已編輯的資料時，請點選 [是 ]，不儲存時，請點選
[否 ]。

選擇 [否 ]後，編輯中的資料將消失，讀取的資料將被覆蓋顯示。

3. 點選 [OK]。
開始讀取資料。

4. 完成後，點選 [OK]。
畫面中將顯示讀取的資料。
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6-3 資料的比對

比對對象產品中儲存的資料與MEXE02中顯示的資料。

1. 點選工具列的 [比對 ]圖示。

2. 選擇要比對的資料，點選 [OK]。
開始核對資料。

比對結束後，將顯示結果。

3. 確認比對結果後，點選 [關閉 ]。

 ▉ 比對結果的複製
在顯示結果的區域點選滑鼠右鍵，點選 [將結果複製到剪貼簿 ]後，比對結果將被複製到剪貼簿中。複製的資料可貼到其他應
用程式中。

資料全部一致時，不進行任何複製。
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 ▉ 從比對結果跳到對象資料
可從比對結果一覽表中跳到所顯示的資料編輯畫面中。

1. 選擇進行編輯的資料並雙擊。
將顯示編輯對象資料的畫面。

2. 點選 [關閉 ]。
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6-4 將對象產品的資料恢復出廠值

將對象產品 NV記憶體中儲存的資料恢復為出廠值。

處理完成之前，請勿切斷對象產品的電源。否則可能導致資料損壞。

1. 點選 [通訊 ]選單的 [恢復出廠值 ]。

2. 選擇恢復出廠值的資料，點選 [OK]。

3. 點選 [是 ]。
將對象產品的 NV記憶體中儲存的資料恢復為出廠值。

4. 完成後，點選 [OK]。

有些資料可能在結束後需要重新接通電源或執行 Configuration。 
請依據所顯示的訊息指示。

 •電源重新起動  • Configuration的執行 
點選 [是 ]，將執行 Configuration。 
選擇 [否 ]後，請以手動執行 Configuration。詳細請參閱 P.25。
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6-5 Configuration的執行

變更對象產品的資料後，反映變更後數值的時序因資料而異。顯示促使 Configuration執行的訊息時，請依以下步驟進行。
此處使用 AZ系列脈波列輸入 /內藏定位功能 /RS-485 附通訊脈波列輸入型的畫面進行說明。

1. 點選 [通訊 ]選單的 [Configuration]。

2. 點選 [是 ]。
執行 Configuration。

3. 完成後，點選 [OK]。

6-6 統一設定成離線的方法

介紹統一結束執行中的運轉功能、監視功能以及測試功能的方法。

 • 連線：運轉功能、監視功能以及測試功能的其一為有效的狀態

 • 離線：運轉功能、監視功能以及測試功能皆為無效的狀態

統一設定成離線時，請點選工具列的 [切斷（離線）]圖示。

形成按下 [切斷（離線）]圖示的狀態，呈現離線。

執行運轉功能、監視功能和測試功能其一時，自動呈現連線。
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7 資料的列印

可列印所設定的資料和波形測量的結果。

7-1 列印方法

1. 點選 [檔案 ]選單中的 [列印 ]。

2. 設定列印項目、列印對象及顏色，點選 [執行 ]。

3. 在「名稱」中選擇列印中使用的印表機，點選 [確定 ]。
將列印資料。
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7-2 預覽列印

利用印表機列印前，可在畫面中確認列印影像。

1. 點選 [檔案 ]選單的 [預覽列印 ]。
預覽列印亦可點選 [檔案 ]選單的 [列印 ]，從顯
示的視窗執行。

點選 [列印 ]時

將顯示預覽列印畫面。

2. 列印圖像確認後，點選 [關閉 ]。
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7-3 列印選購配件的設定

1. 點選 [檔案 ]選單的 [頁面設定 ]。

2. 點選欲設定項目的頁籤。
設定後請點選 [OK]。

 㓡「頁面」頁籤
設定列印方向和紙張等。

 

 㓡「頁邊距」頁籤
設定紙張的頁邊距和頁首 /頁尾位置。
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 㓡「頁首 /頁尾」頁籤
設定頁首 /頁尾。
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8 設定功能

說明啟動對象產品時主要使用的功能。

8-1 運轉資料的編輯

以MEXE02編輯對象產品的運轉資料。

只是透過MEXE02變更資料， 對象產品內的資料並不會變更。欲變更對象產品內的資料， 必須進行資料寫
入。詳細請參閱 P.20。

1. 開啟資料編輯畫面。

2. 點選樹狀圖檢視的 [運轉資料 ]。
將顯示運轉資料編輯畫面。

運轉資料編輯畫面

關於資料編輯方法等，請參閱 P.15「5-2 資料編輯畫面中的編輯方法」。

使用 ARL系列時，編輯運轉資料前，請在「選擇軸」中設定產品 ID。 
在產品的 ID與MEXE02的軸選擇中設定的 ID若不一致，將無法編輯資料。
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8-2 參數的編輯

以MEXE02編輯對象產品的參數。

進行「寫入資料」後，即可將編輯的參數寫入對象產品中。詳細請參閱 P.20「6-1 將資料寫入對象產品中」。

1. 開啟資料編輯畫面。

2. 在樹狀圖檢視中，點選欲編輯的參數群組。
將顯示參數編輯畫面。

參數編輯畫面

關於資料編輯方法等，請參閱 P.15「5-2 資料編輯畫面中的編輯方法」。
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8-3 示教•遙控運轉

可透過MEXE02運轉馬達。連接上位系統前，可確認馬達動作。此外，亦可進行運轉資料的示教。詳細請參閱 P.46。

示教・遙控運轉與 I/O測試無法同時執行。

1. 點選工具列的 [示教・遙控運轉 ]圖示或快捷鍵的 [示教・
遙控運轉 ]。
將會顯示示教・遙控運轉的視窗。

或

2. 點選「開始示教・搖控運轉」。

3. 點選 [是 ]。
示教・遙控運轉有效。

示教・遙控運轉中，必須使編輯中的資料與對象產品的

資料同步。資料未同步時，將顯示以下視窗。請選擇同

步方法，點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

4. 結束示教・遙控運轉時，移除 [開始示教・遙控運轉 ]的勾
選。
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8-4 遙控運轉

可透過MEXE02運轉馬達。連接上位系統前，可確認馬達動作。詳細請參閱 P.46。
此處使用 AR系列 AC電源輸入 脈波列輸入型的畫面進行說明。

遙控運轉與 I/O測試無法同時執行。

1. 點選工具列的 [遙控運轉 ]圖示或快捷鍵的 [遙控運轉 ]。
將顯示遙控運轉的視窗。

或

2. 點選 [開始遙控運轉 ]。

3. 點選 [是 ]。
遙控運轉有效。

遙控運轉中，必須使編輯中的資料與對象產品的資料同

步。資料未同步時，將顯示以下視窗。請選擇同步方法，

點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

4. 結束遙控運轉時，移除 [開始遙控運轉 ]的勾選。
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8-5 I/O測試

可測試直接 I/O、遙控 I/O的輸出入信號。此處可進行輸入信號的監視與輸出信號的強制輸出。為確認與上位系統的物理 I/O接
線及網路 I/O動作時便利的功能。

I/O測試中，可將輸出信號強制 ON/OFF。因此，與對象產品連接的其他機器可能動作。請確認周圍狀況，
確保安全後再進行。

示教・遙控運轉與 I/O測試無法同時執行。

1. 點選工具列的 [I/O測試 ]圖示或快捷鍵的 [I/O測試 ]。
將顯示 I/O測試的視窗。

或

2. 點選 [開始 I/O測試 ]。

3. 點選 [是 ]。
I/O測試變成有效。

4. 從外部切換輸入信號的 ON/OFF。
在畫面上對應的「INPUT」的會產生變化。

表 示 直接 I/O 遙控 I/O（RS-485通訊）

ON（綠色） 導通狀態 active狀態

OFF（白色） 非導通狀態 Non-active狀態

5. 切換輸出信號的 ON/OFF時，在畫面上點選「OUTPUT」的。

表 示 直接 I/O 遙控 I/O（RS-485通訊）

ON（綠色） 導通狀態 active狀態

OFF（白色） 非導通狀態 Non-active狀態

6. 結束 I/O測試時，移除 [開始 I/O測試 ]的勾選。
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9 監視功能

說明使用MEXE02確認對象產品狀態的方法。

9-1 狀態，I/O監視

可監視對象產品現在的狀態以及輸出入信號的 ON/OFF狀態。

1. 點選工具列的 [狀態，I/O監視 ]圖示或快捷鍵的 [狀
態，I/O監視 ]。
將顯示狀態，I/O監視的視窗。

或

2. 點選 [開始狀態，I/O監視 ]。
狀態，I/O監視開始。
輸出入信號的 ON/OFF狀態顯示如下。

 

表 示 I/O RS-485通訊

ON（綠色） 導通狀態 active狀態

OFF（白色） 非導通狀態 Non-active狀態

狀態，I/O監視中，必須使編輯中的資料與對象產品
的資料同步。資料未同步時，將顯示以下視窗。請

選擇同步方法，點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

3. 結束監視時，移除 [開始狀態，I/O監視 ]的勾選。
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9-2 I/O監視

 ▉ 內部 I/O監視
可監視對象產品所有的輸出入信號。亦可確認未分配給直接 I/O和遙控 I/O的信號。

1. 點選工具列的 [內部 I/O監視 ]或快捷鍵的
[內部 I/O監視 ]。
將顯示內部 I/O監視的視窗。

或

2. 點選 [開始內部 I/O監視 ]。
內部 I/O監視開始。
輸出入信號的 ON/OFF狀態顯示如下。

 

表 示 內部信號狀態

ON（綠色） active狀態

OFF（白色） Non-active狀態

3. 結束監視時，移除 [開始內部 I/O監視 ]的
勾選。
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 ▉ 遙控 I/O監視
可確認網路 I/O的 ON/OFF狀態。
此處使用網路轉換器 CC-Link對應 NETC01-CC的畫面進行說明。

1. 點選工具列的 [遙控 I/O監視 ]圖示或快捷鍵
的 [遙控 I/O監視 ]。
顯示遙控 I/O監視的視窗。

或

2. 點選 [開始遙控 I/O監視 ]。
遙控 I/O監視開始。
輸出入信號的 ON/OFF狀態顯示如下。

 

表 示 遙控 I/O 
（RS-485通訊）

ON（綠色） active狀態

OFF（白色） Non-active狀態

遙控 I/O監視中，必須使編輯中的資料與對
象產品的資料同步。資料未同步時，將顯示

以下視窗。請選擇同步方法，點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

3. 結束監視時，移除 [開始遙控 I/O監視 ]的勾
選。
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9-3 遙控寄存器監視

可經由網路監視可讀取和寫入的遙控寄存器狀態。

此處使用網路轉換器 CC-Link對應 NETC01-CC的畫面進行說明。

1. 點選工具列的 [遙控寄存器監視 ]圖示或快捷鍵的 [遙控
寄存器監視 ]。
將顯示遙控寄存器監視的視窗。

或

2. 點選 [開始遙控寄存器監視 ]。
遙控寄存器監視開始。

遙控寄存器監視中，必須使編輯中的資料與對象產品的

資料同步。資料未同步時，將顯示以下視窗。請選擇同

步方法，點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

3. 結束監視時，移除 [開始遙控寄存器監視 ]的勾選。
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9-4 RS-485狀態監視

可監視對象產品的 RS-485通訊狀態。
此處使用網路轉換器 CC-Link對應 NETC01-CC的畫面進行說明。

1. 點選工具列的 [RS-485狀態監視 ]圖示或快捷鍵的 
[RS-485狀態監視 ]。
將顯示 RS-485狀態監視的視窗。

或

2. 點選 [開始 RS-485狀態監視 ]。
RS-485狀態監視開始。

RS-485狀態監視中，必須使編輯中的資料與對象產品
的資料同步。資料未同步時，將顯示以下視窗。請選擇

同步方法，點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

3. 結束監視時，移除 [開始 RS-485狀態監視 ]的勾選。
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9-5 遙控監視

可監視對象產品與上位系統間的收發資料。

此處使用網路轉換器 EtherCAT對應 NETC01-ECT的畫面進行說明。

1. 點選工具列的 [遙控監視 ]圖示或快捷鍵的 [遙控監
視 ]。
將顯示遙控監視的視窗。

或

2. 點選 [開始遙控監視 ]。
遙控監視開始。

遙控監視中，必須使編輯中的資料與對象產品的資

料同步。資料未同步時，將顯示以下視窗。請選擇

同步方法，點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

3. 結束監視時，移除 [開始遙控監視 ]的勾選。
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10 調整功能
使用MEXE02說明調整對象產品的方法。

10-1 波形監視

可利用波形確認馬達速度和 I/O信號的狀態。
關於波形監視的活用方法，請參閱 P.50。

1. 點選工具列的 [波形監視 ]或快捷鍵的 [波形監視 ]。
將顯示波形監視的視窗。

或

2. 點選「開始波形監視」。
畫面上的按鈕生效，開始能進行波形監視的測量準備。

  

1 描繪測量結果的區域。

2 設定各 CH的測量條件。詳細內容請參閱步驟3。

3 設定測量波形時使用的觸發位置（Pos）、等級（Level）、CH、模式（Mode）、檢測條件（Edge）。 
「CH」僅能用於①所顯示的 CH。

4 Run：開始測量。 
Stop：停止測量。

5 設定測量時間的範圍（幅度）。

6
設定 CH3與 CH4的顯示方法。 
Scale：從1/1（100%）、1/2（50%）、1/4（25%）之中選擇顯示尺寸。 
Signal name：切換顯示 /隱藏信號名稱。

7 切換顯示 /隱藏測量用捲尺。此外，選擇測量對象的 CH。

3

54 96 74 810 11 12

2

1
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8
選擇移動畫面中描繪的波形顯示位置之方法。移動方法有以下2種。
 •將波形移動至各 CH。
 •同時移動②中選擇的 CH波形。

9 將目前顯示的波形複製到剪貼簿。

10 將目前顯示的波形儲存在外部檔案中。詳細請參閱 P.52。

11 從「常用」中，叫出測量時的設定。詳細請參閱 P.52。

12 可將測量時的設定儲存為「常用」。

波形監視中，可能使編輯中的資料與對象產品的資料同步。 資料未同步

時，將顯示以下視窗。請選擇同步方法，點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

3. 設定各 CH的測量條件。

1 切換顯示 /隱藏各 CH。

2 使波形的顯示位置上下移動。

3 使測量的信號反相顯示。

4 此處勾選後，即可同時移動畫面上描繪的波形顯示位置。

5 選擇測量信號。

6 選擇信號的顯示尺比例（僅 CH1、CH2）。與⑦組合，即可放大顯示信號。

7 加總設定的 OFFSET值並顯示信號（僅 CH1、CH2）。與⑥組合，即可放大顯示信號。

4. 點選 [Run]。
開始測量波形。

5. 測量中點選 [Stop]，即結束波形測量。
於 Trigger的 Mode中選擇「SINGLE」時，若波形描繪結束，測量也會自動結束。

6. 結束測量波形時，取消 [開始波形監視 ]的勾選。

  

1

2

3

4

5

6

7



診斷功能

43▐

11 診斷功能
進行 Alarm監視和Warning監視，即可確認對象產品的異常或故障原因。

11-1 Alarm監視

可依最新至最舊的順序確認最多10件 Alarm履歷。此外，AZ系列中，亦可確認 Alarm發生時執行的運轉和輸出入信號的狀態。

1. 點選工具列的 [Alarm監視 ]或快捷鍵的 [Alarm監視 ]。
將顯示 Alarm監視的視窗。

或

2. 點選 [開始 Alarm監視 ]。
開始 Alarm監視。
顯示目前發生中的 Alarm、以及過去發生的 Alarm。點
選所顯示的 Alarm後，將顯示原因與處置。

在 Alarm監視中，編輯中的資料和對象產品的資料可能
同步。資料未同步時， 將顯示以下視窗。請選擇同步

方法，點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

3. 結束監視時，移除 [開始 Alarm監視 ]的勾選。
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11-2 Warning監視

可依最新至最舊的順序確認最多10件Warning履歷。

1. 點選工具列的 [Warning監視 ]或快捷鍵的 [Warning監視 ]。
將顯示Warning監視的視窗。

或

2. 點選 [開始Warning監視 ]。
Warning監視開始。
將顯示現在發生中的Warning、及過去發生的Warning。
點選所顯示的Warning，將顯示原因與處置。

在Warning監視中，編輯中的資料和對象產品的資料可能
同步。資料未同步時，將顯示以下視窗。請選擇同步方法，

點選 [OK]。

顯示上述視窗時，目前進行的所有通訊功能將 OFF。在其他視窗進行的各種監視亦將全部停止。重新開始
監視時，請於同步結束後進行。

3. 結束監視時，移除 [開始Warning監視 ]的勾選。
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11-3 RS-485通訊監視

可依最新至最舊的順序確認最多10件錯誤的履歷。此外，AZ系列中，亦可確認 RS-485通訊時的接收資料。

1. 點選工具列的 [RS-485通訊監視 ]或快捷鍵的 [RS-485
通訊監視 ]。
將顯示 RS-485通訊監視的視窗。

或

2. 點選 [開始 RS-485通訊監視 ]。
RS-485通訊監視開始。
將顯示目前發生中的通訊錯誤及過去發生的通訊錯誤。

點選所顯示的通訊錯誤後，將顯示原因與處置。

3. 結束監視時，移除 [開始 RS-485通訊監視 ]的勾選。
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12 活用MEXE02

介紹MEXE02的活用案例。

12-1 透過MEXE02運轉馬達

可透過MEXE02運轉馬達。連接上位系統前，可確認馬達動作。

此外，亦可進行運轉資料的示教。不需要與上位系統連接，但請連接對象產品的電源。

使用的功能為示教・遙控運轉。示教・遙控運轉時，可進行以下運轉。

 • 定位運轉

 • 原點復歸運轉

 • ZHOME運轉
 • JOG運轉
 • 示教

 • 示教・遙控運轉與 I/O測試無法同時執行。
 • 進行運轉前，請設定必要的資料，並寫入對象產品中。
 • 開始運轉時，請將電源連接至對象產品，使示教・遙控運轉為有效。詳細請參閱 P.32。

 ▉  定位運轉
可使用寫入對象產品中的運轉資料運轉馬達。

1. 以運轉資料 No.設定欲執行的運轉資料編號。

2. 點選 [定位運轉開始 ]。

3. 點選 [是 ]。
所選擇的運轉資料 No.之定位運轉將開始。

途中停止運轉時，點選 [停止 ]。
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 ▉ 原點復歸運轉

1. 點選 [原點復歸運轉 ]。

2. 點選 [是 ]。
開始原點復歸運轉。

途中停止運轉時，點選 [停止 ]。

 ▉ ZHOME運轉
進行機械原點（ZHOME）復歸的運轉。

1. 點選 [ZHOME運轉 ]。

2. 點選 [是 ]。
ZHOME運轉開始。

途中停止運轉時，點選 [停止 ]。

 ▉ JOG運轉
以連續運轉或設定的最小移動量運轉馬達。

JOG運轉的方法因產品而異。

JOG運轉使用以下按鈕進行。JOG運轉速度可利用參數變更。

 

 ：依 JOG運轉速度朝−方向移動。
 ：依 JOG運轉速度的1/10的速度朝−方向移動。
 ：依最小移動量朝−方向移動。

 ：立即停止運轉。
 ：依最小移動量朝 +方向移動。
 ：依 JOG運轉速度的1/10的速度朝 +方向移動。
 ：依 JOG運轉速度朝 +方向移動。
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 ▉ 示教
可一面運轉馬達，一面將馬達現在位置設定在運轉資料中。

1. 利用手動或 JOG運轉變更馬達現在位置。
請一邊確認「驅動器狀態」的「指令位置（CPOS）」，
一邊調整位置。

以 JOG運轉驅動時，請使用 JOG運轉按鈕。

2. 在「示教」的「運轉資料 No.」中選擇運轉資料 No.。

3. 選擇運轉方式，點選 [位置確定 ]。
運轉方式中選擇「不設定運轉方式」時，運轉資料

No.中設定的方式將直接使用。新的位置資訊設定在所
選擇的運轉資料 No.中。

4. 將示教資料設定在對象產品中時，點選 [反映到驅動器 ]。

5. 點選 [是 ]。
資料將寫入對象產品中。

只是點選 [位置確定 ]，並不會寫入對象產品中。請務必執行 [反映到驅動器 ]。

連接（連線）中無法編輯運轉方式與位置以外的資料。上述資料請在切斷（離線）狀態下編輯。

JOG運轉按鈕
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12-2 軟體極限的示教

可一面運轉馬達，一面將馬達現在位置設定為軟體限制值。

1. 將示教・遙控運轉設為有效。

2. 利用手動或 JOG運轉變更馬達現在位置。
請一邊確認「驅動器狀態」的「指令位置（CPOS）」，
一邊調整位置。

以 JOG運轉驅動時，請使用 JOG運轉按鈕。

3. 設定−方向的軟體限制值時，點選 [預設（CPOS-1）]。 
設定 +方向的軟體限制值時，點選 [預設（CPOS+1）]。

4. 點選 [是 ]。
軟體限制值確定。

[預設（CPOS+1）]時，指令位置 +1的值為 + 軟體極限
值。

[預設（CPOS-1）]時，指令位置 −1的值為− 軟體極限
值。

5. 點選 [反映到驅動器 ]，接著點選 [是 ]。
資料將寫入對象產品中。

只是點選 [預設（CPOS-1）]或 [預設（CPOS+1）]，無法寫入對象產品中。請務必執行 [反映到驅動器 ]。

JOG運轉按鈕
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12-3 波形監視的活用

基本波形監視的方法請參閱 P.41。
作為波形監視的活用案例，此處使用 AZ系列脈波列輸入型 /內藏定位功能 /RS-485 附通訊脈波列輸入型的畫面，介紹以下內容。

 • 放大波形資料加以顯示。

 • 將波形的描繪位置整合複數 CH一起移動。
 • 以影像儲存波形測量結果。

 • 以資料儲存波形測量結果。

 ▉ 放大波形顯示
可放大測量的部份波形資料加以顯示。

例如，以下介紹放大顯示 CH1中測量檢測速度時最高值附近的方法。

1. 進行波形的測量。
此處測量 CH1的檢測速度為例。

2. 在「Measure」中選擇 [CH1]，勾選 ∆V。
其結果，得知 CH1的最高值在300 r/min附近。

3. 點選 [CH Settings]。
將顯示 CH Settings畫面。

放大顯示波形最
高值
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4. 在 CH1的「Offset」中輸入擴大時的中心值。
此處為了放大最高值附近，輸入步驟2的測量結
果300（r/min）。

5. 變更 CH1的「Scale」。
此處調整縱軸每1刻度的速度為例。

以 OFFSET值中輸入的值為中心，波形擴大顯
示。

 ▉ 同時移動波形的描繪位置
在畫面上移動波形線，即可變更顯示位置。

以下介紹同時移動複數 CH線的方法。

1. 波形測量後，點選波形監視畫面右上方的  
按鈕。

按鈕變為 。

2. 點選欲同時移動的 CH。

欲同時移動所有波形的線時，請點選 。可
選擇所有的 CH。

3. 在畫面上拖曳波形線，朝縱向移動。
選擇的 CH同時移動。
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 ▉ 保存測量時的設定條件
可將測量時的設定儲存為「我的最愛」。

1. 點選波形監視畫面的 [保存我的最愛數據 ]。

2. 輸入資料名稱，點選 [保存 ]。
亦可在意見欄中記載備忘。

 ▉ 匯出已保存的設定條件
從「我的最愛」中，匯出測量時的設定。

1. 點選波形監視畫面的 [匯出我的最愛數據 ]。

2. 選擇欲匯出的資料，點選 [打開 ]。
匯出的設定條件將反映到波形監視畫面中。

 ▉ 以影像保存波形的測量結果
以點陣圖格式儲存現在顯示的波形。

1. 點選波形監視畫面的 [保存波形 ]。

2. 輸入檔名，將檔案種類設為點陣圖格式（*.bmp），點選 
[存檔 ]。
波形以點陣圖格式的影像保存。
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 ▉ 以 CSV格式保存波形的測量結果
以 CSV格式保存現在顯示的波形。

1. 點選波形監視畫面的 [保存波形 ]。

2. 輸入檔名， 將檔案種類設為 CSV格式（*.csv）， 點選 [存
檔 ]。
波形以 CSV格式保存。

12-4 檢查對象產品的配線

使用 I/O測試，即可執行輸入信號的監視與輸出信號的強制輸出。確認輸出入信號的配線和網路 I/O的動作時相當方便的功能。

I/O測試中，可將輸出信號強制 ON/OFF。因此，與對象產品連接的其他機器可能動作。請確認周圍狀況，
確保安全後再進行。

示教・遙控運轉與 I/O測試無法同時執行。

1. 點選工具列的 [I/O測試 ]圖示或快捷鍵的 [I/O測試 ]。
將顯示 I/O測試的視窗。

或

2. 點選 [開始 I/O測試 ]。

3. 點選 [是 ]。
I/O測試變成有效。

4. 從外部切換輸入信號的 ON/OFF。
在畫面上對應的「INPUT」的會產生變化。

表 示 直接 I/O 遙控 I/O（RS-485通訊）

ON（綠色） 導通狀態 active狀態

OFF（白色） 非導通狀態 Non-active狀態

5. 切換輸出信號的 ON/OFF時，在畫面上點選「OUTPUT」的。

表 示 直接 I/O 遙控 I/O（RS-485通訊）

ON（綠色） 導通狀態 active狀態

OFF（白色） 非導通狀態 Non-active狀態
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6. 結束 I/O測試時，移除 [開始 I/O測試 ]的勾選。

12-5 利用資料寫入時的警告功能

可以僅用於能夠針對馬達和驅動器設定任意名稱（用戶名稱）的產品。

若先設定好用戶名稱，將MEXE02的資料寫入對象產品中時，可防止針對錯誤產品覆蓋資料的狀況。

此處使用 AZ系列脈波列輸入 /內藏定位功能 /RS-485 附通訊脈波列輸入型的畫面進行說明。

 

1. 點選 [工具 ]選單的 [選項 ]。
將顯示「選項」對話框。
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2. 從「寫入資料時警告」中，選擇進行比較的用戶名稱，然後
點選 [OK]。

 ▉ 寫入資料時

資料寫入時，MEXE02與對象產品的用戶名稱不同時，將顯示以下

訊息。

確認對象產品後，請點選 [是 ]或 [否 ]任一項。
[是 ]：寫入資料。
[否 ]：中止寫入資料。

12-6 更新對象產品的韌體

可使用MEXE02更新對象產品的韌體。

此處使用 AZ系列脈波列輸入 /內藏定位功能 /附 RS-485通訊功能脈波列輸入型的畫面進行說明。

 • 韌體更新可在 [支援 ]選單中，[韌體更新 ]上顯示的對象產品上執行。
 • 請先停止馬達後再更新韌體。
 • 關於對象產品的最新韌體版本，請至本公司網站確認。

1. 點選 [支援 ]選單的 [AZ驅動器韌體更新 ]。

2. 點選 [OK]。

3. 點選 [是 ]。
開始韌體更新。
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 • 韌體更新結束前，請勿切斷對象產品之電源。
 • 執行韌體更新後，即無法回復到以前的版本。
 • 當對象產品之韌體已經進行過更新時，將會顯示以下畫面。

4. 完成後，點選 [OK]。

對象產品之韌體版本可從組合資訊監視畫面確認。

 

即使更新了韌體，運轉資料與參數仍會保持更新前的設定。
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13 故障檢修

13-1 錯誤訊息的確認

MEXE02使用中若發生故障，將在畫面中顯示錯誤訊息。

根據錯誤訊息的內容，有時還會顯示「處理」。點選「處理」後，將顯示錯誤的詳細內容。請確認畫面，正確做出處理。
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13-2 容易發生的錯誤

此處說明容易發生的錯誤及其因應方法。

 ▉ 通訊失敗
進行資料的讀取、寫入、監視、測試時，可能顯示以下錯誤訊息，不會開始通訊。

例：進行資料讀取後

 

利用以下步驟進行設定，可能解決問題。

1. 點選 [工具 ]選單的 [選項 ]。
將顯示「選項」對話框。

2. 點選「馬達運轉中無故停止時請勾選。」，接著點選
[OK]。
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進行上述步驟後，仍未能解決問題時，可能是以下原因。請進行適當處置。

原 因 處 置

1. 其他應用程式執行中 請於MEXE02以外的應用程式結束後再操作。

2. 常駐的應用程式很多
請於常駐的應用程式結束後再操作。 
依應用程式的種類不同，可能即使結束也不能解決問題。此時，請使用該應用
程式未安裝的電腦。

3. 電腦處理速度不足
 •請進行上述1、2。
 •請參閱 P.5，確認使用的電腦是否符合必要的系統構成。

 ▉ 發生通訊超時錯誤
對象產品接通電源，通訊埠選擇正確仍無法通訊時，請執行以下步驟。

1. 點選 [工具 ]選單的 [選項 ]。
將顯示「選項」對話框。

2. 點選「當通訊錯誤頻繁發生時請勾選。」，接著點選
[OK]。



故障檢修

▌60

 ▉ 其他視窗通訊中
開始監視、測試時，可能顯示以下錯誤訊息，不會開始通訊。

例：進行波形監視後

 

可能在其他資料設定畫面中執行通訊功能。在一個畫面中執行通訊功能的期間，無法在其他畫面中使用通訊功能。請利用以

下步驟進行確認。

1. 點選 [視窗 ]選單。
將顯示目前已開啟的畫面一覽表。

2. 選擇其他畫面，確認是否為線上狀態。
線上狀態時， 請點選工具列的 [切斷（離線）]圖示， 並解除

通訊。

 ▉ 通訊中無法編輯
編輯資料時，可能顯示以下錯誤訊息。

 

執行通訊功能的期間，無法編輯資料。

請點選工具列的 [切斷（離線）]圖示，解除通訊。可編輯資料。
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 • 本使用說明書的一部分或全部內容禁止擅自轉載、拷貝。 
因損壞或遺失而需要新置使用說明書時，請向本公司營業據點索取。

 • 使用說明書中所記載的情報、回路、機器及裝置，若在使用方面出現與之相關的工業產權上的問題，本公司不承擔任何責任。

 • 製品的性能、規格及外觀因改進之需，有可能未經預告而有所變化，請予以理解。

 • 為了使使用說明書的內容儘可能正確，我們已經做了最大努力，萬一您發現有甚麼問題或錯誤、遺漏之處，請與客戶諮詢中心聯絡。

 •  是東方馬達株式會社在日本及其他國家的註冊商標或商標。 
Microsoft、Windows為美國 Microsoft Corporation在美國及其他國家的註冊商標或商標。 
Intel、Core為美國 Intel Corporation在美國及其他國家的註冊商標或商標。 
CC-Link是 CC-Link協會的註冊商標。 
EtherCAT®為經德國 Beckhoff Automation GmbH授權的已取得專利技術與註冊商標。 
EtherCAT® is registered trademark and patented technology, licensed by Beckhoff Automation GmbH, Germany. 
其他製品名稱、公司名是各公司的註冊商標或商標。本說明書中記載了其他公司的製品名稱，目的僅為推薦，並不保證這些製品的性能。

東方馬達株式會社對其他公司的製品的性能不承擔任何責任。

© Copyright ORIENTAL MOTOR CO., LTD. 2015
2020年6月製作
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